Zatgcznik nr 1

SPECYFIKACJA TECHNICZNA (ST)

Dotyczy: Modernizacja baterii wyparnej tugu i solanki

1. Wstep

1.1 Niniejszy dokument ma charakter zapytania o informacje (RFI) i stuzy
rozpoznaniu dostepnych na rynku rozwigzan oraz zebrania danych do
dalszych analiz Zamawiajgcego. Zapytanie nie stanowi zamowienia ani
zobowigzania do wyboru Wykonawcy lub zawarcia umowy na realizacje
modernizacji. Informacje przekazane w odpowiedzi mogg zostac
wykorzystane jako materiat wejsciowy do ewentualnego dalszego
postepowania (RFP).

1.2 Oferent przedstawi odpowiedZz na RFI, ktérej tres¢ bedzie odpowiadata
wymogom niniejszej specyfikaciji.

1.3 Oferent poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem
odpowiedzi na RFI.

1.4 Wszelkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie stuzg wytgcznie
przygotowaniu odpowiedzi na RFI i nie mogg by¢ wykorzystane w innym celu
bez uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajgcego.

1.5 Wszelkie zmiany do zapiséw, tresci i przynaleznych dokumentow ST muszg
nastgpi¢ w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci.

2. Stan faktyczny urzadzen

Na terenie Anwil S.A. znajduje sie Zaktadu Chloru i tugu Sodowego, w ktérym
produkowane sg chlor, wodér, tug sodowy 30%, tug sodowy 50% oraz podchloryn sodu
i chlorek sodu. Zakfad Chloru i tugu Sodowego skfada sie z dwoch wydziatow:
Wydziatu Elektrolizy i Obrébki Chloru oraz Wydziatu Lugu i Sody Kaustyczne.

Zadaniem obecnie eksploatowanej instalacji zatezania tugu i solanki jest:

e zatezanie do wymaganego stezania tugu sodowego wytwarzanego w procesie
elektrolizy membranowej,

e zatezanie solanki wyczerpanej, powstajgcej w procesie elektrolizy membranowe;j
do wymaganego stezenia i zawrdcenie jej do ponownego wykorzystania w
procesie elektrolizy,

e produkcja chlorku sodu, w celu usuwania z solanki zatezonej, zawracanej do
wezta oczyszczania solanki na instalacji elektrolizy, niepozgdanych sktadnikow,
gtdéwnie siarczanu sodu i zwigzkéw organicznych (TOC)



Proces zatezania tugu i solanki zachodzi w czterostopniowej baterii wyparnej
(przeciwprgdowej). Czynnikiem grzewczym jest para sredniocisnieniowa. Na potrzeby
zatezania tugu pracuje jeden stopien, zas do =zatezania strumienia solanki
wykorzystuje sie pozostate trzy stopnie. Poszczegolne stopnie potgczone sg ze sobg
rurociggami oparow.

Zatezanie 30% tugu sodowego odbywa sie na wyparce fiimowej. tug odbierany z
procesu elektrolizy kierowany jest na wyparke ftugowag Ilub/i do zbiornika
magazynowego tugu 30%. Po wyparce tugowej odbierany jest tug 50% przesytany do
dwoch zbiornikow magazynowych, skad odbywa sie zatadunek do cystern kolejowych
i autocystern.

Solanka kierowana do procesu zatezania jest to solanka wyczerpana (o stezeniu
chlorku sodu NaCl okoto 180+220 g/dm3, $rednio 200 g/dm?3) z procesu elektrolizy
membranowej. Solanka po opuszczeniu elektrolizeréw poddawana jest procesowi
odchlorowania i przesytana do baterii wyparnej.

W trakcie zatezania solanki powstajg krysztaty soli w postaci brei solnej (mieszanina
krysztatdw chlorku sodu i solanki zatezonej) z ktérej w dalszym procesie
technologicznym odbierany jest chlorek sodu w postaci krysztatéw.

solanka wyczerpana
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Znaczna cze$¢ aparatow i urzadzen istniejgca na Instalacji Zatezania Solanki i tugu
Sodowego pochodzi z 1977 roku.

3. Przedmiot zapytania (RFI)
3.1 Przedmiotem zapytania jest pozyskanie informacji zawierajgca:

e Okreslenie zmian technologicznych i konstrukcyjnych w obecnie istniejgcej
instalacji w celu ograniczenia, zmniejszenia zuzycia energii,

e Propozycja modernizacji w kierunku zaprzestania produkcji chlorku sodu,
usuwania siarczanu sodu w postaci krystalicznej, usuwania zwigzkow
organicznych okreslanych jako TOC z solanki:

o Rezygnacje z produkciji chlorku sodu,

o Dodanie wezta produkcji siarczanu sodu (o czystosci min. 99,9%) w postaci
krystalicznej,

o Dodanie do istniejgcego uktadu wezta usuwania zwigzkdéw organicznych
okreslanych jako TOC z solanki,



e Opis optymalnego poziomu modernizacji z naciskiem na polepszenie
efektywnosci i zmniejszenie zuzycia energii,

e Oszacowanie kosztéw i czasu niezbednego do przeprowadzenia catego zakresu
modernizacji, ze wskazaniem stopnia skomplikowania pod wzgledem czasu
wdrozenia,

e Okreslenie ryzyk zwigzanych z wprowadzeniem powyzszych zmian w instalacji.

Ocena stanu technicznego gtéwnych aparatow i urzadzeAh moze zostaé
przeprowadzona w trakcie planowanego postoju remontowego, raport z oceny stanu
technicznego zrealizowany bedzie przez wewnetrzne stuzby Anwil do konca 2026
roku.

3.2 Oferent proszony jest o odniesienie sie do nastepujgcych punktow:

e warianty technologiczne dla: rezygnacji z produkcji NaCl, wydzielenia Na,SO,
(99,9%), usuwania TOC — wraz z plusami/minusami,

e wptyw proponowanych zmian na stabilnoS¢ pracy wezia elektrolizy (jakos$¢
solanki, bezpieczenstwo, niezawodnosg),

e ryzyka wynikajgce z wieku instalacji (1977 r.) oraz braku petnej oceny stanu
technicznego na etapie RFl,

e ryzyka realizacyjne w ruchu (brownfield): montaz, rozruch, przestoje, dostepnosc
aparatury, ograniczenia przestrzenne,

e ryzyka Srodowiskowe i gospodarka produktami/odpadami (w tym
zagospodarowanie Na,SO, / strumieni po usuwaniu TOC),

e kluczowe niewiadome i dane krytyczne, bez ktérych nie da sie przejs¢ do wyzszej
doktadnosci kosztow.

3.3 Oczekiwany format i zawartos¢ odpowiedzi na RFI

o Metodyka i zakres analizy (zatozenia, ograniczenia, wytgczenia) oraz kroétki opis
proponowanego podejscia.

e Opis co najmniej dwéch mozliwych wariantéw (jesli mozliwe) wraz z
uzasadnieniem doboru i poréwnaniem pluséw/minusow.

o Koncepcyjne bilanse masowe i energetyczne oraz sposob liczenia ,uzyskow
energetycznych” (baza odniesienia).

« Wstepny zakres modyfikacji (brownfield) oraz gtéwne punkty integracji z
istniejgcy instalacjg (w tym DCS/ESD).

« Koncepcyjne oszacowanie CAPEX (AACE Kkl. 4, doktadnos¢ +40/-20%) oraz
OPEX roczny wraz z kluczowymi zatozeniami.

« lIdentyfikacja ryzyk (technicznych, realizacyjnych i operacyjnych), rekomendacje
dziatan ograniczajgcych ryzyka, orientacyjny harmonogram
(koncepcja/FEED/realizacja/rozruch) oraz lista danych krytycznych wymaganych
do kolejnego etapu.

o Koncepcyjne rysunki gabarytowe/rozmieszczenia (layout) proponowanych
weztdéw lub opis wymagan przestrzennych.

o Opis proponowanych rozwigzan na poziomie koncepcyjnym (warianty, bilanse,
kluczowe urzadzenia i interfejsy) umozliwiajgcy porownanie podejs¢.

¢ Referencje wykonania podobnych prac



e Opis doswiadczenia Wykonawcy dla podobnego zakresu prac, opis zespotu i
kompetenciji (role, doswiadczenie) przewidzianych do przygotowania analizy oraz
dostepnos¢ kluczowych specjalistow.

¢ Harmonogram przygotowania analizy/odpowiedzi na RFIl oraz proponowany plan
wspotpracy (wizja lokalna, dane wejsciowe, warsztaty).

e Lista danych i dokumentéw wymaganych od Zamawiajgcego do przygotowania
rzetelnej analizy oraz do ewentualnego przejscia do kolejnego etapu.

3.4 Dane wejsciowe i zatozenia (do wskazania/zweryfikowania w odpowiedzi)

Na potrzeby ujednolicenia porownan Zamawiajgcy prosi o przyjecie (lub
jednoznaczne wskazanie odchylen od) ponizszych danych/zatozen wejsciowych:

zakresy strumieni (min./nom./max.) oraz ich zmienno$¢ dla tugu i solanki
(w tym stezenia i zanieczyszczenia),

wymagania jakosciowe dla solanki kierowanej do elektrolizy (w tym
dopuszczalne poziomy siarczanow/TOC — jesli dostepne),

wymagania jakosciowe oraz sposob zagospodarowania produktow
ubocznych/odpadow (Na2S04 99,9% - standard/rynek; strumienie po
usuwaniu TOC),

ograniczenia brownfield (dostepno$¢ miejsca, okna postojowe, mozliwosci
wpigc),

standardy i wymagania dla AKPIA/DCS/ESD oraz wymagania
HSE/ATEX/srodowiskowe, ktére majg wptyw na dobdr technologii.

Zamawiajgcy oczekuje przeniesienia na Zamawiajgcego autorskich praw majgtkowych
do opracowan, raportow, zestawien i innych materiatbw wytworzonych w ramach
realizacji zadania (w zakresie okreslonym w umowie) wraz z prawem do ich
wykorzystania i modyfikacji na potrzeby dalszych analiz i prac projektowych.

W trakcie procesu ofertowania mozliwe jest odbycie wizji lokalnej oraz otrzymanie
niezbednej dokumentacji po podpisaniu NDA.



